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引言 

感谢您购买 SUN Telecom的 SUN-PM100L 四角加压型研磨机。 

此操作说明包含该四角加压研磨机的操作方法。使用前，请务必仔细阅读本

手册，熟悉该机的特点及功能。 

 

特点 

该机器设计用于研磨插芯端面以及连接头，具有如下特点： 

 

高效性 

该机器能够在短时间内完成一定数量的插芯或连接器研磨（不同研磨盘研磨

插芯或连接头数量不一）。 

 

操作简单 

维护和操作都非常容易，勿须其他特殊技能。 

 

应用范围广 

适用于 FC， SC 以及其他种类连接头。 

 

安全说明 

 

为了确保安全操作，并最大限度地提高产品的使用寿命，请注意以下事项： 

 

1. 请穿安全鞋和衣服以确保安全运行，避免衣服或头发夹在机器上。 

2. 将机器安装在足够平稳的工作台上，保持工作台水平稳定以避免机器翻

倒或从工作台滑落。 
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3. 请使用机器上显示的额定电源。 

4. 请使用 2A 保险丝。 

5. 请将机器接地并禁止湿手触碰机器，以防触电。 

6. 在机器完全停止前，请勿触碰机器中旋转部分。离开机器时，务必关闭

机器并拔下电源。 

7. 为防止生锈，请在关闭电源后将机器擦拭干净，请勿将机器存放在潮湿

的环境中 

8. 确保机器远离易燃品，化学品和易爆物品等。 

9. 请勿自行拆卸或对机器进行任何修改。不要将其他配件安装在机器上。 

10. 确保冷却风扇之外至少有 30 厘米的空间 

11. 在运输过程中，采取额外的预防措施确保机器不受损伤。在一般情况下，

避免机器受到任何冲击或损害。 

12. 如果机器过热，使用中有不正常的噪音，或散发出烟雾，异常气味，请

立即停止使用机器并拔下电源插头，并与离您最近的代理商或直接与我

们联系。 

13. 仅使用制造商指定的附件和耗材。 

14. 为了确保安全和正确操作，使用本机前请仔细阅读操作手册。 
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第一章 技术参数 

1.1 结构与组成 
研磨机俯视图 
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研磨机正面图 

 

  

 

1.2 技术参数 

项目 指标 
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电源 

电压，频率 

 

功耗 

 

AC 110－120V: 50Hz/60Hz 或 

AC 220－240V: 50Hz 

80VA 

驱动单元 

偏周运动电机(rpm) 

旋转电机(rpm) 

风扇 

 

15W， 包含变速器 

6W，包含变速器 

φ 90mm 风扇 

操作单元 

控制时间 

 

电源开关 

计时开 

 

设置增长时间为 0.1mins 

最大时间为 3min 

红色按钮为电源开关 

绿色为定时开 

加压单元 

  加压方式 

 

四角加压 

研磨 

最少研磨插芯数 

研磨片 

 

研磨垫 

水平研磨 

PC 头研磨 

 

至少 10 个插芯 

外径： 127mm，塑料 

外径：127mm 

 

玻璃垫 

合成橡胶垫 

性能 

研磨 PC 连接 

研磨 APC 连接头 

 

4 步，1.4 到 2.4 minutes 

5 步，3.0到 5.0 minutes 

尺寸与重量  
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  尺寸 

  重量 

W230 × D230 × H255 mm 

23.5 kg 

*上述配件可能因特殊情况进行替换，请恕未能及时通知。 

 

1.3 标准配件 

描述 数量 

研磨垫 

5.00mm 厚研磨垫 

 

1 

其他配件 

备用弹簧 

备用 2A 保险丝 

电源线 

挂架 

 

4 

2 

1 

1 

操作说明 

操作说明 

 

1 

 

第二章 操作步骤 

2.1  操作面板介绍 

前面板 
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<步骤> 

1. 打开电源开关 

打开电源，红色指示灯会亮，风扇开始旋转。 

2. 开始计时 

跳接计时时间，绿色指示灯灯会亮，机器将会开始运行。 

3. 结束计时 

在设定时间结束后，机器将自动停止运转，绿色指示灯将灭。 

4. 关闭电源 

操作完毕请关掉电源，确保机器指示灯都是灭的状态。 

 

定时器 
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单位选择：通过选择该按钮来调整时间单位。 

sec→min 

*默认为 [min]，除非其他要求。. 

 

数值选择：选择该按钮来调整时间要求。 

×1→×10 

*默认为 [×1]，除非其他要求。 

×1:  默认时间设置 

×10: 10 倍时间于正常时间 

 

背部面板 

 

 

保险丝座：逆时针旋转打开保险丝座，去除坏掉保险丝，替换上新的保险丝，

将保险丝座放回机器，并旋紧。 

 

电源插座：将电源线插入电源插座。 

 

2.2 机器组装 

转盘结构 
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转盘的结构如前面的图，其中一个 6 瓦的的电机以及变速器，来产生转盘转

动；一个 15W 的电机以及变速器产生偏向圆周运动。 

 

转盘维护 

无需定期维护转盘，然而建议每使用 3000 到 4000 小时，或使用一到两年，

对转盘做检查清理。 

 

2.3  研磨材料 

研磨垫 

不同的连接器应该使用不同的研磨垫，请依据连接器选择相应的研磨垫。请

将一片研磨片贴在合成橡胶垫的上面。此外，如果研磨片或研磨垫已经过了

使用寿命，请更换。 

 

A. 凸研磨垫 

凸研磨垫一般由合成橡胶制成，这些橡胶的标示符一般在中间，在将研磨片

贴上前，请确保研磨垫是干净的。请勿使用稀释剂，丙酮或其它溶剂来贴研

磨片，这些溶剂会影响橡胶垫的质量。 
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B. 平面研磨垫 

平面研磨垫一般由玻璃和防滑橡胶（在垫子后面）制成。这些橡胶的标示符

一般在中间，在将研磨片贴上前，请确保研磨垫是干净的。请勿使用稀释剂，

丙酮或其它溶剂来贴研磨片，这些溶剂会影响玻璃垫的质量。 

 

注意! 

在更换研磨片的时候，请将研磨盘表面擦拭干净，确保垫面没有其它杂质，

因为这些杂质会影响研磨片使用寿命，甚至会划伤插芯。 

 

2.4 研磨夹具 

研磨夹具设计 

通常有两种研磨夹具，一种是应用于直角平面研磨，或直角凸起研磨， 另一

种为成角度的平面研磨或者凸起研磨，每种研磨夹具都适用不同种类的连接

头。每个研磨夹具的四个角都有弧形切角，以适合放置夹紧杆。 
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注意: 

请确保插芯平面或插芯插槽是干净的，这样可以确保每个插芯都处于一样的

高度，从而保证研磨效果。 

 

维护需求 

研磨夹具的精度影响研磨效果，所以请务必注意以下几点： 

1. 安装插芯之前，请预先清理插芯，并用无纺布清洁插芯插槽。 

2. 研磨垫由不锈钢制成，为避免生锈，并避免弯曲，脱落等。 
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2.5  加压以及加压杆 

光纤研磨机夹紧杆位于四个角落，并在运行中从四个角度给研磨垫进行加压。

研磨杆在出厂前默认设置加 0.1mm的压力给插芯，通过调整夹紧杆的高度来

调整加给产品的压力。 

 

操作 

1. 将光纤连接头或插芯装入研磨盘。 

2. 将研磨盘置于研磨机上。 

 将研磨机四个夹紧杆移开，确保研磨盘区空置，方便放入研磨盘 

 将研磨盘放入研磨机上 

 对角同时将研磨杆夹紧研磨盘，将四个角同时加压 

 移开四个角，取下研磨好的研磨盘 

 

 

产品保修卡 

 

产品型号：  

产品序号： 

购买日期： 

用户名称： 

电话： 传真： 

地址： 

邮政编码：                  E——mail: 

盖章： 

 



                           光纤解决方案提供商                        13/13 

 

 
www.suntelecom.cn • 021-60138638 • dcs@suntelecom.cn 

（请保留此联，剪下下联并在此基础上寄出）………………… 

（请沿虚线剪下并寄回本公司） 

 

    产品型号：  

产品序号： 

购买日期： 

用户名称： 

电话： 传真： 

地址： 

邮政编码：                  E——mail: 

 

 

备注：用户请在购货后一月内，将此部分寄回本公司方为有效。 
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